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La presente invention concern e des elements de 
construction susceptibles d'eVtre combines entre 
eux pour obtenir des surfaces ornees en mosaique 
et plus particuliereraent pour carrelages orne- 
mentaux a mosaique, ainsi que le proc&de de 
fabrication de ces elements. 

Pendant de nombreuses annies, Ies fabricants 
et repartiteurs avaient l'habitude de fournir aux 
entrepreneurs des carreaux de formes et de di- 
mensions normalisees, toutes les formes ae com- 
portant que des bords droits ; par exemple des 
carreaux etaient carres, rectangulaires, triangu- 
lares, hexagonaux ou autres formes geometriques 
ne coraportant que des bords droits. Ces formes 
de carreaux etaient disponibles dans une grande 
variete de couleurs et on poavait les combiner, 
comme cela se pratique toujours, de facon a 
obtenir un nombre infini de motifs de carrelage 
en mosaique sur l'etablissement des planchers, 
des parois, etc. Toutefois, ces motifs ont ete 
limites dans V ensemble a des lignes droites et 
pendant tres longtemps on a exprime le desir 
de pouvoir rfealiser des motifs pour mosaique ou 
de carrelages composes, surtout pour le sol et les 
murs, comprenant des lignes courbes. Autant 
que Ton sache, on ne connait pas de carreaux 
pour la construction de motifs composesayant des 
traits curvOignes lorsque ces carreaux sont poses 
de maniere que leurs , bords soient continuelle- 
ment juxtaposes l'un a l'autre tandis que" leurs 
bords adjacents sont complementaires Tun a 
l'autre. 

Or , on a concu un moyen de diviser des carreaux 
carres et rectangulaires en unites de carreaux 
ayant des formes telles que l'on peut produire 
un nombre a peu pr£s infini de motifs diflerents 
de mosalques pour carrelage, qu'il est impossible 
d'atteindre d'ordinaire en cornbinant des car- 
reaux n'ayant que des bords droits, ces nouvelles 
combinatsons etant realisees par {'assemblage de 



plusieurs carreaux unitaires du genre no uvea u 
enonce.plus haut; en outre, on peut obtenir 
un nombre encore plus elevfe de motifs diffexents 
en cornbinant les nouveaux types de carreaux 
unitaires avec des carreaux ne comportant que 
des bords droits. 

Par consequent/ un des principaux buts de 
I' invention consiste a produire des carreaux 
unitaires en un nombre minimum de formes dif- 
ferentes et que l'on peut neanmoins, combiner, 
avec ou sans l'addition de carreaux de formes 
differentes, pour obtenir un nombre tres eleve 
de motifs diflerents de carrelage en mosaique 
qu'il etaitimposible d'atteindre jusqu'ici en uti- 
lisant les carreaux ayant les formes concues jus- 
qu'a ce jour; de plus l'invention a pour but de 
prevoir un procede de fabrication permettant de 
realiser ces carreaux unitaires d'une facon rapide 
et economique. 

Un autre but de l'invention consiste a obtenir 
les carreaux unitaires suivant l'invention a partir 
de carreaux de formes carree ou rectangulaire en 
sectionnant simplement les carreaux carres et 
rectangulaires d'une facon predeterminee et 
suivant une ligne courbe. 

Un autre but de l'invention consiste a prevoir 
les carreaux unitaires indiques ci-dessus de facon 
a pouvoir les diviser ulterieurement d'une facon 
predfcterminee en d'autres formes de carreaux que 
Ton peut combiner avec ou sans d'autres carreaux 
de formes differentes pour obtenir d'autres motifs 
de carrelage en mosaique; en outre, l'invention 
a pour but de prevoir des carreaux unitaires per- 
mettant leurfractionnement facile et rapide d'une 
facon predeterminee suit au lieu de fabrication 
soit au lieu de vente ou encore au lieu de pose. 

Un autre but de l'invention consiste a prevoir 
des elements unitaires de carreaux et des seg- 
ments de carreaux ayant des formes differentes 
en nombre tres limite, la forme des diflerents 
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elements ou segments etant concue pour que 
les motifs de carrehge qu'ils permettent de reali- 
ser soient caracterises par des traits ou chemins 
curvilignes. 

Les autres buts de rinvention deviendront 
evidents au cours de la description ci-apres. 

Pour pennettre de mieux comprendre rinven- 
tion, on a represents sur le dessin annexe 
quelques modes de realisation donnes a titre 
d'exeraple non limitatif. Sur le dessin : 

La fig. 1 est une vue en plan de deux carreaux 
uaitaires identiques suivant rinvention, Juxta- 
poses de maniere a former un carre. 

La fig. 2 est une vue en plan de deux autres 
carreaux unitaires identiques conf ormes a l'inven- 
tion et juxtaposes de maniere a former ensemble 
un carre. 

Cbacune des figures 3, 4, 5et 6 est une vue en 
plan relative a quatre segments de carreau 
conf ormes a rinvention, juxtaposes et formant 
ensemble un carre, les differentes figures mon- 
trant diverses formes de segments de carreaux. 

Les fig. 7, 8 et 9 montrent respectivement en 
plan des exemples de differents motifs de carr- 
iage que l'on peut crfeer en combinant les ele- 
ments de carreaux suivant Tinyention. 

Les differents chiffres et lettres de reference 
se referent a des parties analogues sur toutes les 
figures du dessin. 

Si Ton se refere au dessin, on voit que la fig. 1 
montre deux carreaux unitaires identiques 1 et 2 
et que la fig. 2 montre egalement deux carreaux 
unitaires identiques 3 et 4 et que, dans cbaqae 
cas, les elements sont juxtaposes de maniere a 
former ensemble un carre, c'est-a-dire dormant 
naissance a un carreau carre en deux pieces. 
Chacun de ces elements de carreaux 1, 2, 3 et 4 
presente deux bords paralleles et opposes a-6 qui 
donnent lieu a des angles d'equerre m-n avec un 
troisieme cdte droit c ainsi qu'un bord curviligne 
b oppose d c et s'etendant de l'un a l'autre des 
bords paralleles a et ©. Les extremites du bord d 
rencontrent les paralleles a et b a la perpendicu- 
laire de ceux-ci, ce qui signifie que si les extre- 
mites du bord d rencontrent les bords a et b de la 
fagon representee, la tangente a cette courbe au 
point de rencontre avec a ou b sera perpendicu- 
laire a ce cote a ou b. En outre, le cdte d a une 
forme telle que si I'on assemble deux elements, 
identiques de carrelage, tels que 1 et 2 ou 3 et 4 
et que I'on forme un carre ou un rectangle, le 
centre geometriue du carre ou du rectangle se 
trouve sur ce bord d en son point central, tel que 
e. De preference, les bords droits o et o n'ont pas 
la meme longueur. Pour obtenir un carre par la 
juxtaposition correcte de deux unites identiques 
telles que 1 et 2 ou 3 et 4, il faut que la somme 
des longueurs des bords paralleles c et & 



soit egale a la longueur totale du bord c. Bien 
entendu, ce n'est pas le cas lorsque les deux 
unites identiques forment un rectangle. 
Dans un mode prefere de realisation de l'inven- 
tion, le bord curviligne d est ondule d'une courbe 
s'inflechissant au point central e, les deux cour- 
bes ainsi obtenues ayant le meme rayon et leur 
centre respectif placfc sur le cdte oppose a ou 6 
ou sur le prolongement de ces cfltes. 

La forme de base des elements unitaires sepa- 
res de carreau peut etre definie comme etant celle 
de la figure geometrique de Tune des moities 
d'un carr6 ou d'un rectangle que .l'on obtiendrait 
en sectionnant un veritable carre ou rectangle 
le long d'une courbe sinueuse engendree par les 
arcs de deux cercles de meme rayon et tangents 
Tun et I'autre au centre exact du carre ou rec- 
tangle, les centres de ces cercles etant situes dans 
le plan superficiel du carre ou rectangle et sur tous 
cotes opposes et paralleles du carre ou rectangle 
ou sur le prolongement de ces cdtes. 

Ces carreaux unitaires peuvent etre obtenus 
en sectionnant simplement des carreaux carres ou 
rectangles suivant une ligne courbe correspon- 
dent a la forme que l'on desire dormer aux bords 
curvilignes des elements unitaires de carreaux. 

On remarquera que les formes AR des elements 
unitaires 3 et 4 de la fig. 2 sont symetriques des 
formes AL des elements unitaires 1 et 2 de la 
fig. 1 et que, par consequent, en retournant des 
elements tels que 1 ou 2 sens dessus dessbus, ils 
oUrent la forme de AL et qu'inversement, en 
retournant les elements 3 ou 4, ils prennent la 
forme AR; 11 s'ensuit que si les deux surfaces des 
elements unitaires sont susceptibles de constituer 
la surface visible ou decorative du carreau, une 
fois pose, peu importe la facon dont sont tournees 
ces surfaces lorsqu'bn coupe le carreau avec une 
matrice ou autre outii. Toutefois, si 1' element 
de carreau ne presente qu'une seule surface sus- 
ceptible d'etre exposee, il y a lieu d'obtenir les 
formes AL et AR en presentant certains Elements 
dans un sens et certains dans I'autre sens 
lorsqu'on les coupe a I'aide d'une matrice ou 
autre outil. Par consequent, on peut appeler 
* droits s les elements de carreaux AR et a gau- 
cbes d les elements AL. 

Les elements unitaires de carreaux suivant 
rinvention peuvent Stre obtenus autrement que 
par le sectionhement d'un carre ou rectangle. 
Par exemple, on peut les decoupcr dans des 
flancs plats de matieres ayant des formes dif- 
ferentes. La fig. 1 montre scbematiquement 
I'ap plication de cette methode. On peut operer 
comme suit : les deux bords droits paralleles, tels 
que a et b, de l'element desire, ainsi que la ligne 
droite qui les relie, par exemple c, sont traces 
sur la feuille ou plauche. On determine le centre 



du cdtfc c, par exemple en/, et on trace une ligne 
g a partir de / et perpendiculairement a c, et enfin 
on trace la ligne ondulee.ou curvlligne d qui 
s'etend entre les lignes a et b de manure que son 
point central e soit sur la ligne g. Si la distance / 
et g est egale a la moitie de la longueur de la 
ligne c, l'fclement de carreau constitue la moitifc 
d'un carre. Si la distance entre les points / et g 
n'est pas fegale a la moitie. de la longueur de c, 
l'el6ment unitaire constitue la moitifc d'un rec- 
tangle. On detache le carreau de la feuille ou 
planche du flan de matieres en dfccoupant suivant 
la ligne d et le long des traits a, b et c dans la 
mesure ou ils ne constituent pas deja des bords 
libres. 

A titre d 'exemple, ies figures 7 et 8 montrent 
deux motifs de carrelage que Ton peut realiser en 
utilisant des ferments de carreaux ayant les formes 
AL et AR. On peut obtenir une multitude de mo- 
tifs difierents en utilisant des elements de carre- 
lage ayant les formes AL et AR avec ou sans . 
corabinaison de carreaux ayant d'autres formes, 
telles que carree, rectangulaire, triangulaire, 
etc. 

En utilisant les elements de carreaux suivant 
l'invention decrite ci-dessus, il est extr&mement 
simple de realiser des formes de carreaux sup- 
plemental et d'augmenter ainsi dans une 
mesure considerable la diversity des motifs de 
carrelage que Ton peut realiser. Par exemple, 
on peut obtenir des formes supplementaires telles 
que BL et C (fig. 3) ou BR et C (fig. 4) ou DL ct 
EL (fig. 5) ou DR et ER (fig. 6), en sectionmant 
des elements unitaires de carreaux tels que les 
elements de base 1, 2, 3, 4 (fig. 1 et 2), le long 
d'une ligne droite partant du point central e du 
bord curviligne d pour rejoindre Tun des angles 
m ou n du carre forme par deux unites. Ce sec- 
tionneraent des elements unitaires de carreaux 
pour former ces nouveaux segments peut s'effec- 
tuer tres facileraent en assemblant en carres ies 
elements unitaires de carreaux 1 et 2 ou 3 et 4 
ct en les decoupant le long de la diagonale du 
carre entre les angles [opposes de celui-ci. Ce 
decoupage en ligne droite des elements unitaires 
pour former des segments peut etre facilement 
eJIectue par un poseur de carreaux utilisant un 
outil ordinaire pour le decoupage des carreaux, 
mais il peut etre egalement realise d'une facon 
simple et facile a Tusine ou aux points de reparti- 
tion ou de depdt ou 1'on execute les ordres 
relatifs aux carrelages. 

La fig. 3 raoutre des element sunitaires de 
carreaux 1 et 2 en forme de carre, decoupfcs 
suivant la diagonale h pour former respectiveraent 
des segments de carreaux 5, 6 et 7, 8; la fig. 4 
uiontre des elements de carreaux 3 et 4 assembles 
en carres et sectionnes suivant la diagonale i pour 
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former respectivement des segments 9, 10 et 1 1, 
12; la fig. 5 represente des elements 1 et 2 
assembles en carres et sectionnes le long de la 
diagonale / pour former respectivement des seg- 
ments de carreaux 13, 14, et 15, 16 et la fig. 6 
montre des elements unitaires de carreaux 3 et 4 
assembles. en carrfe sectionnes le long de la dia- 
gonale & pour former respectivement des segments 
de carreaux 17, 18 et 19, 20. La fig. 9 est un 
exemple d'un motif de carrelage que l'on peut 
realiser en utilisant des elements de carreaux 
ayant les formes AL, AR, BL, DR, C, DL, DR, EL, 
ERw 

On peut envisager que les Stements de carreaux 
suivant l'invention seront realises en differentes 
couleurs et finis superficiels, de mani&re qu'en les 
combinant, meme avec d'autre carreaux, avec 
des couleurs ou des nuances formant contrastes 
on puisse creer- une multitude de motifs mais, 
comme on Ta deja souligne, tout cela peut etre 
realist en n'exigeant du fabricant ou depositaire 
qu'une seule forme de base de l'element unitaire 
(a moins qu'il soit necessaire de disposer d'616- 
ments i droits » et a gauches a, l'un etant alors 
le contraire de l'autre). Le carreleur fetant ainsi 
en mesure de realiser un nombre a peu pres 
inflni de motifs composes diflejemment suivant 
le procfcde habituel de la pose des carreaux, 
c'est-a-dire a l'aide d'une succession de carrfes 
ou de blocs complets et bien delimites, ces 
motifs composes fctant caracterises par des traits 
ou des chemins curvilignes qu'il est impossible 
de realiser au moyen des carreaux ayant les 
formes connues jusqu'ici; en outre, en decou- 
pant ultSrieurement en diagonale 1'element de 
base suivant le procfcdfc de l'invention, le carre- 
leur peut realiser des 61&nents ayant au moins 
une ligne courbe, les motifs composes supple- 
mentaires a lignes courbes, r&lisables a partir 
de ces nouveaux 61fcments, sont enormement 
multiplies, tous ces elements de carreaux consti- 
tuant les parties composantes d'un bloc ou 
carre de carreau. 

Bien que la description ci-dessus et le dessin 
annexe se referent seulement a certains modes 
particuliers de realisation de l'invention, il est 
evident que celle-ci peut subir de nombreuses 
modifications et variantes a son application sans 
sortir de son cadre. 

r£sum£. 

La presente invention a pour objet : 
1° Un carreau pour la composition de carre- 
lage en general, prfcsentant les caracteristiques 
suivantes considered isolement ou en combi- . 
naison : 

o. Le carreau prfesente deux bords droits 
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parallels et opposes, et un troisieme cdte droit 
qui s'etend entre ces bords paralleles et perpen- 
diculairement a ceux-ci, ainsi qu'un quatrieme 
bord a courbure. pr6sentant un point d'inQexion, 
oppose au troisieme bord precite et s'eteadant 
entre les autres bords paralleles; 

6. Lecarreau a la forme de la moitie d'un carre 
ou d'un rectangle, trois de ces bords etant droits, 
tandis que le quatrieme est ondulfc ; 

c. Le quatrieme bord ondule a son point 
d'inflexion dispose au point central de ce bord, 
les parties du bord ondule qui s'etendent de 
part et d 'autre de ce point central definissant des 
arcs de cercle opposes, de rayons egaux ; 

tf. Le centre de Tun des arcs precites se trouve 
sur la ligne de Tun des bords paralleles ou dn 
prolongement de ce bord, tandis que le centre de 
l'autre arc se trouve sur la ligne ou, surle prolon- 
gement de l'autre bord paralieie; 

e. Les arcs precites sont tangents et le point 
de tangence coincide avec le point central du 
bord ondule, tandis que ces mfimes arcs rencon- 
trent chacun I'un des bords paralleles et opposes 
en f ormant un angle droit avec ces bords ; 

/. Le carreau de base est forme par deux ele- 
ments complementaires ayant des bords comple- 
meotaires a courbure contra ire, ces deux elements 
f ormant ensemble une forme de carreau delimits 
par quatre bords droits lorsqu'on assemble les 
elements entre eux en mettant leurs bords 
incurves complementaires en contact Tun avec 
l'autre; 

g. Chaque element de carreau a la forme de 
la moitie d'un carre ou rectangle, chaque 616- 
meat ayant trois bords droits et un quatrieme 
bord ondule, la courbure de ce quatrieme bord 
ondule etant complementaire et inverse par rap- 
port a celle du bord de Tenement cooperant; ces 
elements formant entre eux un carr6 ou un rec- 
tangle lorsqu'on les assemble de maniere que 
leurs bords ondules soient en contact ; 

it. Le carreau a la forme d'une des moities 
d'un carre qu rectangle qu'on a coupe le long 
d'une ligne incuxvee et inflechie passant par le 
centre geometrique exact du carre ou rectangle ; 

e. Le carreau a la forme de Tune des moities 
d'un carre ou rectangle decoupe le long d'une 
ligne ondulee passant par le centre exact du carrfc 
ou rectangle; 

j. L' element de construction de carrelage 
coraprend deux segments ayant respectivement 
la forme des deux moities d'un carre ou rec- 
tangle decoupees le long o?une ligne in:urvee 
et inflechie passant par ie centre exact du carre 
ou rectangle; 

k. L 'element de construction de carrelage 
comprend deux segments ayant respectivement 
la forme des deux sections de I'une des moities 



d'un carr6 ou rectangle decoupees le long d'une 
courbe avec point d'inflexion coincident avec 
le centre exact du carr6 pa rectangle et qui a 
egalement £te decoupee le long d'une diagonale 
du carre ou rectangle; 

L Les elements unitaires.de carreaux, destines 
a la construction, ont des formes deflnies par 
une ligne courbe inflechie qui coupe les bords 
lateraux paralleles d'un carre ou rectangle et 
passant par le centre exact de ce carre ou rec- 
tangle, les arcs de cette courbe inflechie etant 
tangents entre eux au centre precite, ces ele- 
ments unitaires de carreaux etant deTmis, en 
outre, par une ligne coupant ce carre ou rec- 
tangle i travers l'une ou l'autre paire d'angles 
diagonalement opposes. 

2° La present e invention a pour objet un 
procfede de fabrication d'un Element de carreau, 
presentant les caracteristiques suivantes consi- 
derees isolement ou en combinaison : 

o. Le procfcdfc consiste a former une raatiere 
& carreaux, de maniere que celui-ci presente 
deux bords paralleles et un troisieme bord droit 
s'etendant entre ces bords paralleles et perpen- 
diculairement a ceux-ci, ainsi qu'un quatrieme 
bord curviligne qui s'etend entre les bords paral- 
leles, tandis que le point central de ce quatrieme 
bord se trouve directement oppose au point 
central du troisieme cdte droit; 

6. Les extremites du bord curviligne rencon- 
trent les bords paralleles perpendiculairement 
a" ceux-ci; 

c. Le point central est situe a une distance 
egale & la moitie de la longueur du troisieme 
bord droit par rapport a celui-ci; 

d. Le bord curviligne formant une courbe 
inflechie au point central du bord de maniere 
d former, de part et d'autre de ce point, des arcs 
de cercle opposes et de rayons egaux; 

e. On forme des elements de carreaux ayant 
trois bords droits et un bord curviligne en cou- 
pant un carre ou un rectangle le long d'une ligne 
courbe passant par le centre geometrique de 
ce carre ou rectangle; 

/. Le bord curviligne a une forme ondulee; 

g. Le procede consiste a produire des ele- 
ments de carreaux ayant chacun un bord curvi- 
ligne, en formant d'abord dans la matiere un 
carreau ayant deux bords paralleles et un troi- 
sieme bord qui s'etend entre les precedents et 
perpendiculairement. pour former avec eux des 
angles, ainsi qu'un quatrieme bord curviligne 
qui s'etend entre les bords paralleles et dont 
le centre est directement oppose au centre du 
troisieme bord droit, puis en decoupant la ma- 
tiere le long d'une ligne droite s'etendant de 
ce point central du bord curviligne a 1'un des 
angles precites; 



h. Le procfcde consiste a sectionner un carr6 
ou un rectangle le long d'une ligne courbe pas- 
sant par le centre geometrique du carre ou 



— 5 — 



[976.536] 



rectangle et & couper igaleraent le carre ou 
rectangle le long d'une diagcnale de cc carre ou 
rectangle. 
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Improvements with the tiles to obtain patterns of ornament with features curvilinear and manufactoring process of these 
tiles. 

The present invention relates to structural components capable to be combined between them to obtain decorated surfaces 
in mosaic and particularly for ornamental tilings with mosaic, as well as the manufactoring process of these elements. 
Pendent of numerous years, the manufacturers and distributors were accustomed to providing to the contractors tiles of 
forms and of standardized size, all the forms comprising only key straight edges; for example of the tiles were square, 
rectangular, triangular, hexagonal or other geometric forms comprising only straight edges. These shapes of tiles were 
available in a large variety of colors and one could always combine them, like that practical, In order to obtain an infinite 
number of patterns of tiling in mosaic on the establishment of the floors, the walls, etc. However, these patterns were 
limited as a whole to straight lines and pendent very a long time one expressed the desire to be able to carry out patterns 
for mosaic or of composed tilings, especially for the ground and the walls, including/understanding curved lines. As far as 
one knows, one does not know tiles for the construction of made up patterns referring curvilinear when these tiles are laid 
j so that their, edges are continually juxtaposed one with other while * their adjacent edges are complementary one to the 
other one. 

Gold, one conceived a mean to divide tiles square and rectangular in units of tiles having forms such as one can produce 
an about infinite number of different patterns of mosaics for tiling, which it is impossible to usually reach by combining 
tiles having only straight edges, these new combinations being realized by the assembly of several unitary tiles of the 
stated new kind higher; moreover, one can obtain a number even higher of different patterns by combining the new types 
of unitary tiles with tiles comprising only straight edges. 

Consequently, one of the major purposes of the invention consists in producing unitary tiles in a minimum number of 
different forms and that one can nevertheless, to combine, with or wlthout the addition of tiles of different forms, to obtain 
a very high number of different patterns of tiling in mosaic which It was Impossible to reach up to now by using the tiles 
having the forms conceived until this day; moreover the invention is envisaging a manufactoring process allowing to carry 
out these unitary tiles in a rapid and economic way. 

Another purpose of the invention consists in obtaining the unitary tiles following the invention starting from tiles of forms 
square or rectangular by simply dividing the square and rectangular tiles in a predetermined way and following a curved 
line. 

Another purpose of the invention consists in envisaging the indicated unitary tiles above in order to be able to 
subsequently divide them way predetermined into the other shapes of tiles which one can combine with or without other 
tiles of different forms to obtain other patterns of tiling in mosaic; moreover, the purpose of the invention is envisaging 
unitary tiles allowing their easy and rapid fractionation in a way predetermined either instead of manufacture or instead of 
sale or instead of installation. 

Another purpose of the invention consists In envisaging unitary elements of tiles and segments of tiles having different 
forms of very limited number, the shape of the different elements or segments being conceived so that the patterns of 
tiling that they make it possible to realize are characterized by curvilinear features or ways. 
The other purposes of the invention will become obvious hereafter during description. To allow to better 
include/understand the invention, one represented on the drawing annexed some embodiments given as nonrestrlctlve 
example. On the drawing: 

. 1 is a sight into planar of two Identical unitary tiles following the invention, juxtaposed so as to form square. 

. 2 Is a sight Into planar of two other unitary tiles identical according with the invention and juxtaposed so as to form 

square together. 

Each figure 3, 4, 5 and 6 is a sight into planar relative with four according to the invention, juxtaposed segments of tile 
and forming together square, the different figures showing various forms of segments of tiles. . 7, 8 and 9 show 
respectively into planar examples of different patterns of tiling which one can create by combining the elements of tiles 
following the invention. 

The different figures and letters of reference refer to similar parts on all the figures of the drawing. 
If one refers to the drawing, one sees that. 1 watch two identical unitary tiles 1 and 2 and that. 2 watch also two identical 
unitary tiles 3 and 4 and that, in each case, the elements are juxtaposed so as to form square together, i.e. giving rise 
with a square tile In two parts. Each one of these elements of tiles 1, 2, 3 and 4 present two parallel edges and opposite a- 
b which gives place to angles of square mn with a third straight side C as well as a curvilinear edge 8 opposed to C and 
extending from the one with other parallel edges has and b.Les ends of the edge D meets the parallel ones has and B with 
perpendicular those, which means that if the ends of the edge D meet the edges has and B in the way represented, the 
tangent one with this curve at the point of meeting with A or B will be perpendicular at this side has or B. Moreover, the 
side D has a form such as If one assembles two identical elements of tiling, such as 1 and 2 or 3 and 4 and that one forms 
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square or a rectangle, the center geom&riue of square or rectangle Is on this edge D In its central point, such as E. 
Preferably, the straight edges has and B do not have the same length. To obtain square by the correct juxtaposition of two 
identical units such as 1 and 2 or 3 and 4, is needed that the sum lengths of the parallel edges has and B is equal with the 
total length of the edge C. Of course, It is not the case when the two identical units form a rectangle. 
In a mode prefered of realization of the invention, the curvilinear edge D Is wavy of a curve inflecting at the central point 
E, the two curves thus obtained having the same radius and their respective center placed on the opposite side has or B or 
on the prolongation on these sides. 

The base form of the unitary elements separated from tile can be defined as being that of the geometric figure of the one 
of the halves of square or a rectangle which one would obtain by dividing true square or right-angled along a sinuous 
curve generated by the arcs of two of the same ray and tangent circles one and the other one in the exact center of 
square or right-angled, centers of these circles being located in planar superficial square the or right-angled one and on all 
opposite and parallel sides of square or right-angled or on the prolongation on these sides. 

These unitary tiles can be obtained by dividing square or right-angled tiles simply following a curved line corresponding 
with the form which one wishes to give to the curvilinear edges unitary elements of tiles. 

It will be noticed that the shapes AR of the unitary elements 3 and 4 of. 2 are symmetrical the shapes Al of the unitary 
elements 1 and 2 of. 1 and that, consequently, while turning over elements such as 1 or 2 directions above below, they 
offer the Al shape and that conversely, while turning over elements 3 or 4, they take the form AR. It follows that if two 
surfaces of the unitary elements are capable to constitute visible or decorative surface tile, once laid, it the way does not 
matter in which these surfaces are turned when one cuts the tile with a matrix or other tool. However, If the element of 
tile present only one surface capable to be exposed, it is necessary to obtain the forms Al and AR by presenting certain 
elements in a direction and some In the other direction when one cuts them using a matrix or other tool. Consequently, 
one can call straight elements of tiles AR and left elements Al 

The unitary elements of tiles following the invention can be obtained otherwise that by the cutting of square or right- 
angled. 

For example, one can cut out them in flat material sides having different forms. . - 1 watch schematically the applying of 
this method. One can operate as follows: two parallel straight edges, such as A and B, of the wished element, as well as 
the straight line which connects them, for example C, are traced on the sheet or board. One determines the center on the 
side C, for example out of F, and one traced a line G starting from F and perpendicularly with C, and finally the wavy line is 
traced or curvilinear D which extends between the lines has and B so that its central point E is on the line G. If the 
distance F and G are equal with the half of the length of the line C, the element of tile constitutes the half of square.' If the 
distance between the points F and G is not equal with the half of the length of C, the unitary element constitutes the half 
of a rectangle. The tile of the sheet is detached or board of the blank of materials by cutting out following the line D and 
A t 0 p along the features has, B and C insofar as they do not constitute already free edges. 

As example, figures 7 and 8 show two patterns of tiling which one can carry out while using of the elements of tiles having 
the forms Al and AR. One can obtain a multitude of different patterns by using elements of tiling having the forms Al and 
AR with or without combination of tiles having other forms, such as square, rectangular, triangular, etc 
By using the elements of tiles following the invention described above, it is extremely simple carry out the additional 
shapes of tiles and thus Increase in a considerable measurement the diversity of the patterns of tiling which one can carry 
out. For example, one can obtain additional forms such as BL and C (. 3) or Br and C (. 4) or DLL and EL (. 5) or DR. and 
ER (. 6), by dividing unitary elements of tiles such as the basic elements 1, 2, 3, 4 (. 1 and 2), along a straight line on the 
basis of the central point E of the curvilinear edge D to join one of the angles m or N of square formed by two units. This 
cutting of the unitary elements of tiles to form these new segments can be carried out very readily while assembling into 
square the unitary elements of tiles 1 and 2 or 3 and 4 and by cutting out them along diagonal the square one between 
the angles [opposites of this one. This cutting in straight line of the unitary elements to form segments can be readily 
carried out by a layer of tiles using an ordinary tool for the cutting of the tiles, but it can be also carried out in a simple 
and easy way to the factory or the points of distribution or deposit where one carries out the orders relative with the 
tilings. 

. 3 watch of element sunltaires of tiles 1 and 2 in form of square, cut out following diagonal H to form respectively 
segments of tiles 5, 6 and 7, 8; ,4 watch of the elements of tiles 3 and 4 assembled into square and divided following 
diagonal I to form respectively segments 9, 10 and 11, 12; . 5 represents elements 1 and 2 assembled into square and 
divided along the diagonal one to form respectively segments of tiles 13, 14, and 15, 16 and. 6 watch of the unitary 
elements of tiles 3 and 4 assembled into square divided along diagonal K to form respectively segments of tiles 17, 18 and 
19, 20. . 9 is an example of a pattern of tiling which one can carry out while using of the elements of tiles having forms Al, 
AR, BL, DR., C, DLL, DR., EL, ER. 

One can consider that the elements of tiles following the Invention will be carried out different colors and finished 
superficial, of manner that by combining them, same with other tiles, colors or shades forming contrasts one can create a 
multitude of patterns but; as one already underlined, all that can be carried out while requiring of the manufacturer or 
agent only one base form of the unitary element (unless it is required to have elements straight and left , one being then 
the opposite one of other). The tile-layer being thus in measurement to carry out an about infinite number of patterns 
composed differently following the usual process of the Installation of the tiles, i.e. using a succession the square ones or 
complete and so delimited blocks, these made up patterns being characterized by features or curvilinear ways which it is 
impossible to realize by means of the tiles having the known forms up to now; moreover, by cutting out subsequently into 
diagonal the following basic element the process of the invention, the tile-layer can carry out elements having at least a. 
curved line, the additional made up patterns with curved, feasible lines starting from these new elements, are enormously 
multiplied, all these elements of tiles constituting the component parts of a block or square of tile. 

Although description above and the annexed drawing refer only to certain modes particular of realization of the invention, 
it is obvious that this one can undergo numerous modifications and alternatives with its applying without leaving its frame. 
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SUMMARY. The present invention has as an object: 

1. A tile for the composition of tiling in general, presenting the following features considered separately or in combination: 
a. The tile present two parallel and opposite straight edges, and a third straight side which extends between these parallel 
edges and perpendicularly to those, as well as a fourth 

- edge with curve presenting a point of inflection, opposed to the third aforesaid edge and extending between the other 
parallel edges; B. The tile with the form of the half of square or a rectangle, three of these edges being straight, while 
fourth is wavy; C. The fourth wavy edge has its point of inflection laid out with the central point of this edge, the parts of 
the wavy edge which extend on both sides from this central point defining of the opposed circular arcs, of equal rays; D. 
The center of the one of the aforesaid arcs is on the line of the one of the parallel edges or the prolongation of this edge, 
while the center of the other arc is on the line or, on the prolongation of the other parallel edge; E. The aforesaid arcs are 
tangent and the point of tangency coincides with the central point of the wavy edge, while these same arcs meet each one 
one of the parallel edges and opposed by forming a straight angle with these edges; F. The basic tile is formed by two 
j complementary elements having edges complementary to opposite curve, these two elements forming together the shape 
of tile delimited by four straight edges when one assembles the elements between them by putting their complementary 
curved edges in contact one with the other one; G. Each element of tile to the shape of the half of square or right-angled, 
each element having three straight edges and a fourth wavy edge, curve of this fourth complementary and inverse wavy 
edge being compared to that of the edge of the cooperating element; these elements forming between them square or a 
rectangle when they are assembled so that their wavy edges are in contact; h. The tile with the form of one of the halves 
of square or rectangle which one cut along a curved and inflected line passing by the exact geometric center of square or 
right-angled; I. The tile with the form of the one of the halves of square or right-angled cut out along a wavy line passing 
by the exact center of square or right-angled; J. The structural component of tiling includes/understands two segments 
having respectively the form of the two halves of square or right-angled cut out along a curved and inflected line passing 
by the exact center of square or right-angled; K. The structural component of tiling Includes/understands two segments 
having respectively the form of the two sections of Des. halves of square or right-angled cut out along a curve with point 
of inflection coinciding with the exact center of square or right-angled and which was also cut out along diagonal of square 
or right-angled; L. The unitary elements of tiles, intended for construction, have defined forms by a inflected curved line 
which cuts the parallel side edges of square or right-angled and passing by the exact center of this square or right-angled, 
the arcs of this curve inflected being tangent between them in the aforesaid center, these unitary elements of tiles being 
defined, moreover, by a line cutting this square or right-angled through one or the other pair of angles diagonally 
opposite. 

2. The present invention has as an object a manufactoring process of an element of tile, presenting the following features 
considered separately or In combination: a. The process consists In forming a material with tiles, so that this one present 
two parallel edges and a third straight edge extending between these parallel edges and perpendicularly to those, as well 
as a fourth curvilinear edge which extends between the parallel edges, while the central point of this fourth edge Is directly 
opposite at the central point on the third straight side; B. The ends of the curvilinear edge meet the parallel edges 
perpendicularly with those; C. The central point is located at an equal distance to the half of the length of the third straight 
edge compared to this one; D. The curvilinear edge forming a curve inflected at the central point of the edge so as to 
form, on both sides this point, circular arcs opposite and equal rays; E. One forms elements of tiles having three straight 
edges and a curvilinear edge while cutting square or a rectangle along a line curves passing by the geometric center of this 
square or right-angled; F. The curvilinear edge has a wavy form; G. The process consists in producing elements of tiles 
having each one a curvilinear edge, by initially forming in the material a tile having two parallel edges and a third edge 
which extends between the preceding ones and perpendicularly to form with them angles, as well as a fourth curvilinear 
edge which extends between the parallel edges and whose center is directly opposed to the center of the third stra ight 
edge, then by cutting out the material along a straight line extending from this central point of the curvilinear edge to the 
one of the aforesaid angles; h. The process consists in dividing square or a rectangle along a line curves passing by the 
geometric center of square or right-angled and to also cut square the or right-angled one along diagonal of this square or 
right-angled. 
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